SCHLEIFENINDUKTOREN @

INVEST IN THE FUTURE

Schlaufeninduktoren sind fiir Biege- und Einschniirungsanwendungen mit verschiedenen

Durchmessern vorgesehen.

Erforderliche Softwareversion des Generators: V6.52

INDUKTORPOSITIONIERUNG

Optimale Positionierung

Zwischen der Schlaufe und dem Werkstiick
muss ein Spalt bleiben, um das Risiko zu
begrenzen, dass sich die Schutzvorrichtung
erwarmt oder das Werkstiick durch die Aus-

dehnung in der Schlaufe stecken bleibt.
D

INDUKTOR IN AKTION

Das Debugging Loten (S-Schleife)

Zu vermeidende Positionierung

Wenn der Durchmesser zu gering ist,
wird die Heizung weniger effizient
arbeiten.

Die Station kann nicht die maximale
Leistung in den Raum Ubertragen.
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Wenn der Raum nicht mittig in der
Schleife liegt, wird die Erwarmung nicht
gleichmaBig sein. Die Seite des Raumes,
die dem Induktor am nachsten liegt, wird
sich starker erwarmen.

PRODUKTKOMPATIBILITAT

Powerduction :

39LG 058583
39LG 080027
50LG 055599

+ Optionaler 28L-Adapter (064492)
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Mit bereits mitgeliefertem 32L-Adapter (064515)
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SCHLEIFENINDUKTOREN

INVEST IN THE FUTURE

Die Lockeninduktoren sind mit einem Harz geschiitzt und kdonnen fiir eine intensive Nutzung mit
einem Band iiberzogen werden. Es gibt verschiedene Neigungen der Schlaufen je nach Ihren Be-
diirfnissen und der Zuganglichkeit.

Weitere Informationen (ber die richtige Verwendung des Induktors und die Position des Induktors beim Erhitzen finden Sie
in der Produktanleitung auf qys.fr.
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Abgeratene Verwendung

Loten von groBen Teilen (> 80 mm, Kupfer, Edelstahl, Alu &
ZUBEHOR Zink.) Teil zu groB im Vergleich zu den Heizkapazitaten des
Generators.

Schutzset fiir Induktoren L180/D 077386
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